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8600

Doskonata przyczepnosc do réznych podtozy: szkto, metal, lakierowane metale,
ceramika, rozne tworzywa sztuczne.

Bardzo wysoka odpornosc na Scieranie i chemikalia.

ZASTOSOWANIA

Dwuskfadnikowa farba epoksydowa serii 8600
charakteryzuje sie doskonatg przyczepnoscia do
wielu podtozy szklanych, plastikowych i
metalowych (szkto, metal, lakierowany metal,
polietylen i modyfikowany polipropylen), bardzo
wysoka twardoscig powierzchni, doskonatym
potyskiem oraz bardzo dobrg odpornoscig na
Scieranie, chemikalia, rozpuszczalniki i alkohole.

ZALETY
¢+ Dobra zywotno$¢ mieszanki farba + utwardzacz

Doskonaty potysk

Doskonate napiecie powierzchniowe
Wysoka stabilnos¢ farby na sicie

Zapobiega rozdzielaniu koloréw w odcieniach

pastelowych

+ Wysoka koncentracja pigmentu

o Kolory zotty i czerwony sg odporne na
wysokie temperatury (150°C)

¢+ Po petnym utwardzeniu farba wykazuje
doskonatg odpornos¢ na wiele produktow.

UTWARDZACZ

Utwardzacz 3756 jest specjalnie dostosowany do tej
farby. Patrz tabela ponizej dotyczaca warunkdow
uzycia.

Bardzo wazne:

Stosowanie
przestrzegania

utwardzacza 3756
nastepujacych

wymaga
instrukgji

uzytkowania:

1

2.

. W przypadku

Wprowadzi¢ wymagana ilo$¢ utwardzacza (10%
wagowo) i doktadnie wymieszac.

Odczeka¢ 10 do 15 minut przed uzyciem - czas
ten jest niezbedny dla uzyskania potysku i
optymalnych odpornosci (krétszy czas indukgji
daje gorsze rezultaty).
druku  wielokolorowego z
naktadaniem warstw, istnieje ryzyko braku
kompatybilnosci ~ miedzywarstwowej,  jesli
temperatura suszenia posredniego bedzie zbyt
wysoka.

. Kontrole przyczepnosci nalezy przeprowadzi¢ 48

godzin po wyjeciu z pieca. Wynika to z faktu, ze
bezposrednio po wyjeciu z pieca farba moze by¢
jeszcze nieco delikatna na powierzchni.Po
ustaleniu parametréw suszenia posredniego, w
celu uzyskania maksymalnej odpornosci,
bezwzglednie konieczne jest zapewnienie
korncowego suszenia w temperaturze 150°C
przez 30 minut.

Przypadek szczegélny:

Ptyty polipropylenowe: ten rodzaj podtoza jest poddawany
obrdbce koronowaniem podczas produkcji, ale czas trwania tego
zabiegu jest ograniczony. Dlatego przed drukowaniem zalecamy
sprawdzenie stopnia aktywacji za pomocg ptyndw testowych w
celu oceny napiecia powierzchniowego (energii powierzchniowej)
materiatu do zadruku.

PODLOZA

Szkio

Ceramika

Metal

Lakierowany metal
Tworzywa sztuczne
Polietylen

Modyfikowany polipropylen

Ze wzgledu na réznorodnosé nosnikéw, przed
uprzemystowieniem zaleca sie przeprowadzenie proby
produkcyjnej.

WYGLAD
Bardzo btyszczacy

ROZCIENCZANIE

Dostepne sg rozne rozcienczalniki w zaleznosci od
pozadanego rezultatu (5-20%):

+ Szybkie schnigcie: Eco Rapide

* Srednie schniecie: Eco Moyen

* Wolne schniecie: Eco Lent

» Opdzniacz: Eco Retarder

URZADZENIA DO DRUKOWANIA
Maszyny potautomatyczne

SIATKA DRUKARSKA
Siatka 77 do 120 nici/cm
(196 do 305 nici/cal)

RAKLE
Typ SR1 lub HR1 (jedna warstwa), 85 lub 75 shore



farba rozpuszczalnikowa do sitodruku

SUSZENIE / UTWARDZANIE

INDUSTRIAL MARKING
TDS REF. 8600 — 02

Utwardzacz, Podtoza Proporcja Zywotno$é Predkos$¢ suszenia
) . powyzej [80°C dla tworzyw sztucznych: 30 do 45 minut
Modyfikowane PE i PP, 90% farby : 80°C do 150°C dla szkta i metalu: 30 do
3756 0 10 godzin ,
szkto, metal, 10% utwardzacza 45 minut
lakierowane
CZYSZCZENIE
Solvents G, 93801 DODATKI:
Dodatek 45576

PAKOWANIE
1kg &5kg

PRZECHOWYWANIE

Jedli farba jest przechowywana w ciemnym
miejscu, w oryginalnym szczelnym opakowaniu,
w temperaturze 15-25°C, czas przechowywania
WYnosi:

¢+ 36 miesiecy dla kolordw, bieli, czerni i baz

o 18 miesiecy dla lakieru 090

DOPASOWANIE KOLOROW

Nasz dziat doboru koloréw pracuje w oparciu o
oprogramowanie X-Rite oraz spektrokolorymetr.
Pozwala to na realizacje dowolnego doboru koloru
juz od 1 kg. Nalezy wowczas przekazaé nam
mozliwie najwiecej informacji na temat rodzaju
podtoza i jego koloru, uzywanej siatki drukarskiej, a
takze dostarczy¢ mokrg probke pozadanego odcienia
koncowego.

Jesli  dysponujesz  oprogramowaniem  X-Rite,
mozemy rowniez przesta¢ pliki IFSX z recepturami.
Przewodniki po recepturach sg réwniez dostepne w
postaci plikow programu Excel.

Stosowac 1 do 2% w celu unikniecia rozdzielania
koloréw w odcieniach pastelowych.

Dodatek potyskowy H3722
Stosowa¢ 5 do 10% w celu poprawy napiecia
powierzchniowego i potysku filmu farby.

Rozcienczalnik 30508

Jesli zywotnos$¢ mieszanki jest nadal niewystarczajaca,
doda¢ maksymalnie 3% w celu jej wydtuzenia. Zgodny
zZ innymi rozcienczalnikami.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Zdecydowana wiekszos¢ farb drukarskich i
produktow pokrewnych opracowanych przez
Encres DUBUIT nie zawiera substancji budzacych
powazne obawy. Nasze produkty spetniajq
wymagania dyrektyw 2011/65/UE (RoHS 2),
2015/863/UE (RoHS 3)

i 94/62/WE (poziomy stezen metali ciezkich w
opakowaniach). Wiecej informacji mozna znalez¢
w naszym dokumencie Eco System, dostepnym
na zyczenie.

Farby z Serii 8600 nie powinny by¢ uzywane do
drukowania na materiatach opakowaniowych do
zywnosci, ktore nie sg uznawane za odpowiednig
bariere (plastik, tektura, papier i etykiety
naklejane na te nosniki).

NAZWA ARTYKULEU REF. KOD1KG-1L [KOD5KG-5L
Primary Yellow 500 C086500K
Mid Yellow 510 C086510K
Gold Yellow 520 C086520K
Mandarin 530 C086530K
Vermilion 540 C086540K
Dark Red 550 C086550K
Pink 560 C086560K
Violet 570 C086570K
Primary blue 580 C086580K
Emerald Green 590 C086590K
CZARNY, BIALY | LAKIER

Black 13 C086013K
White 83 C086083K
Varnish 090 C086090K
DODATKI

Utwardzacz 3756 C0853756K
Dodatek do odcieni pastelowych 45576 E45576K
Dodatek potyskowy i do napigcia H3722 CDIVH3722K
powierzchniowego

Rozcienczalnik 30508 D30508Q

Encres DUBUIT gwarantuje jakos¢ swoich produktow. Nie mozemy jednak gwarantowac koricowego rezultatu, poniewaz nie mamy kontroli nad indywidualnymi
procedurami operacyjnymi. Nasza odpowiedzialnos¢ ogranicza sie wytacznie do wymiany farby lub lakieru. Jako$¢ podtoza do zadrukowania moze sie roznic,
podobnie jak nadrukowana farba; dlatego powyzsze informacje sq podawane w dobrej wierze na podstawie stanu naszej wiedzy i wczesniejszych doswiadczen. Przy
uzywaniu naszych farb i lakierow na nowym podfozu lub przy zmianie procedur operacyjnych zdecydowanie zalecamy przetestowanie najpierw petnoskalarnej
produkcji. Prosze zapoznac sie z naszymi Ogélnymi Warunkami Sprzedazy.




