Ink Technelegies

LABELMAT V2

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

OPIS PRODUKTU
LABELMAT V2 to farba UV, NON CMR.

ZASTOSOWANIA

Druk na etykietach papierowych, polietylenie i polipropylenie z powtoka

wierzchnia.

Wymienione powyzej podtoza mogq réznic sie w zaleznosci od pochodzenia.

Dlatego konieczne jest wykonanie testow wstepnych.

DRUK

Ptaskie i rotacyjne maszyny typu roll-to-roll do ciggtego druku etykiet.

GtOWNE ZALETY

e Farba elastyczna, odporna na odksztatcenia/ciecie.
® Szybkie suszenie.

* Nadaje sie do ztocenia na goraco.

* Nadaje sie do ttoczenia.

WYGLAD
Matowy (ponizej 20% potysku).

Nie stosowac¢ na podtozach matowych ani biatym glasynie. Poniewaz te

powierzchnie sg porowate, farba da niejednolity efekt.

MR

Podtoze Papier, polietylen i polipropylen z
powtoka wierzchnig
Sito 355 do 420 nitek/cal
(140 do 165 nitek/cm)
Emulsja Wszystkie rodzaje emulsji
odpornych na rozpuszczalniki i UV
Rakla 75shA
Suszenie Promieniowaniem UV

Rozcienczalnik i dodatki Rozciericzalnik UV201

Rozcienczalnik szybki LA202V2

Czyszczenie 77 BIO

Przechowywanie 12 miesiecy, w temperaturze od

+5°C do +35°C

GAMA KOLOROW | OPAKOWANIA

CZARNY / BIALY

LM905V2 KRYCIE CZARNY  5KG
LM102V2 BIALY 1KG-5KG
LM103V2 KRYCIE BIALY 5KG
KOLORY PODSTAWOWE DOSTEPNE NA ZAMOWIENIE

LAKIER
LAKIER LM0OO3V2

ROZCIENCZALNIKI | DODATKI

5KG ROZCIENCZALNIK UV201 1-5KG

ROZCIENCZALNIK SZYBKI LA202V2  1-5KG

INSTRUKCJA STOSOWANIA

SITO
Wszystkie rodzaje sit od 140 do 165 nitek/cm.
Emulsje i filmy musza by¢ odporne na rozpuszczalniki.

RAKLA
Poliuretan Shore A75, minimalny skos i dobre naostrzenie.

WYDAJNOSC
Przy tkaninie 150 nitek/cm 1 kg pokryje ok. 70 do 80 m2.

ROZCIENCZANIE
Farby LABELMAT V2 s3 gotowe do uzycia i mozna je rozcienczyc
maks. do 5% rozcieniczalnikiem UV201.

MIESZANIE
Farby LABELMAT V2 mozna miesza¢ z farbami UVILABEL V2 w celu
uzyskania efektu satynowego.

BAZA-LAKIER

Dodatek bazy LMO003 V2 zwieksza przezroczystos¢ bez zmiany
lepkosci.

GOSPODARKA ODPADAMI

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

SUSZENIE

Farba Labelmat V2 polimeryzuje przy dawce UV ok. 60 do 100
ml/cm?, w zaleznosci od sita i koloru.

Utwardzanie mozna przyspieszy¢ dodajac 3 do 5% LA202V2.
Dodatek ten zwiekszy réwniez potysk.

WEASCIWOSCI PRODUKTU

Na podtozach o niskiej energii powierzchniowej obrébka musi
przekraczaé¢ 41 dyn/cm.

Petna polimeryzacja w 24 h; adhezja i odpornos$¢ poprawiajg sie z
czasem. Po przejsciu pod lampami UV i ostudzeniu podtioza
nadrukowana warstwa musi przejs¢ test tasmg 3M810 po
wykonaniu siatki naciec.

POSTEPOWANIE

Wymieszac przed uzyciem.

Po pobraniu farby otwarte pojemniki nalezy starannie zamknac.
Swiatto sztuczne lub naturalne moze zainicjowaé polimeryzacje i
doprowadzi¢ do powstania kozucha na powierzchni. Zaleca sie prace
przy stabym $wietle lub oswietleniu bezpiecznym.

CZYSZCZENIE SITA
Zalecane czyszczenie biorozpuszczalnikiem 77BIO.

PRZECHOWYWANIE

Opakowanie zanieczyszczone substancjami Patrz karta charakterystyki (MSDS). Zalecamy 12 miesiecy w oryginalnym opakowaniu, w
niebezpiecznymi. Nie usuwac do Srodowiska. stosowanie $rodkéw ochrony indywidualnej temperaturze od +5°C do +35°C
VFP Ink Technologies zacheca wszystkich zalecanych w MSDS oraz przestrzeganie

uzytkownikéw do
odpowiedzialnej polityki Srodowiskowe;j.

prowadzenia zawartych w niej zasad postepowania.

Zastrzezenia gwarancyjne: Mimo, ze dane zawarte w tej ulotce zostaly ustalone po starannych testach, majg one charakter wytacznie informacyjny; VFP nie ponosi z tego tytutu
zadnej odpowiedzialnosci, przy czym zaleca sie przeprowadzenie testow wstepnych przed jakakolwiek produkcja handlowa. Zaden sprzedawca, przedstawiciel ani agent nie jest
upowazniony do udzielania gwarancji lub zapewnien sprzecznych z powyzszymi postanowieniami. W kazdym przypadku nalezy odnies¢ sie bezposrednio do naszych ogéinych

warunkéw sprzedazy.

www.vfp-ink.com - info@vfp-ink.com



